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Ciclo ignifugo per supporti incombustibili Rev. Febbraio 2022

|Ciclo di verniciatura colorato costituito da primer, fondo e finitura

Caratteristiche: Ciclo ignifugo costituito da: primer monocomponente a base di resine acriliche e fosfato di zinco
con ottime caratteristiche d’adesione su superfici ferrose, lamiera zincata e alluminio adeguatamente preparate;
fondo poliuretanico bicomponente Sea 3000 formulato con speciali resine poliuretaniche a solvente; finitura
poliacrilica bicomponente colorata Sea 3000 Top.

Il fondo che la finitura sono formulati con specifiche sostanze reattive che, quando sottoposte all’azione della
fiamma o al calore di un incendio, riducono la propagazione di fiamma, inoltre la finitura garantisce un
apprezzabile aspetto estetico unitamente alla possibilita di avere una vasta gamma di tinte.

Campi d’impiego: Sistema protettivo appositamente studiato e certificato per il trattamento ignifugo di supporti
incombustibili in classe 0 secondo la direttiva MED (Marine Equipment Directive 2014/90/EU)

Prestazioni tecniche: il ciclo di verniciatura é classificato:

“MED/3.18a Materiali di superficie e rivestimenti per pavimenti con basse caratteristiche di propagazione della
fiamma: (b) Sistemi di verniciatura”, Il sistema pud essere impiegato per la verniciatura di qualsiasi supporto
metallico di spessore = 0.75 mm, quali paratie e soffittature.

|Dati Tecnici
Caratteristiche PRIMER FONDO FINITURA
Sistema protettivo: AMOTHERM STEEL FONDO SEA 3000 SEA 3000 TOP*
PRIMER WB
Componenti: Prodotto Prodotto a due componenti Prodotto a due componenti
monocomponente
Colore: Bianco Bianco Bianco e tinte a richiesta
- - 55-65
Brillantezza: o gl
Massa volumica: |» 1,250 + 0,05 g/cm3 > 1.42 +0.05 g/cm3comp. “A” | > 1.30 + 0.1 g/cm3 comp. “A”
> 0.92 £0.05 g/cm3comp. “B | » 0.92 +0.05 g/cm3comp. “B
Viscosita al|» 2000 + 500 mPa s > 4500 + 500 mPas (BROOK) | » 4500 + 500 mPa s (BROOK)
collaudo: (BROOK) comp. “A” comp. “A”
» 6213 s (DIN 2) comp. “B » 6213 s (DIN 2) comp. “B”
Residuo secco in|» 55+ 3% > 75+ 2%comp. “A” > 75+2%comp. “A”
peso: > 37 +2% comp. “B” > 37 +2% comp.B”
Rapporto di -- 5:1 2:1
catalisi:
Vita utile della = 8h 8h
miscela
Essiccazione: = fuori tgtto 1h . = fuori pglvere 30 . = fuori pglvere 25 .
= secco in profondita 24 h | = secco in profondita 12-24 h | = secco in profondita 24 - 48 h
Stoccaggio: almeno 12 mesi nelle confezioni originali e chiuse a temperature > 5°C
AMOTHERM STEEL PRIMER WB Teme il gelo — conservare a temperature > 10°C
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‘ Confezioni: | come da listino

*| dati tecnici sopra indicati si riferiscono a misure ottenute sul colore Bianco. Le caratteristiche applicative del prodotto sono state rilevate in
condizioni ambientali normali (temperatura 20 °C e umidita relativa del 60%) Applicazione di spessori diversi e/o in condizioni ambientali
differenti, potrebbero comportare notevoli variazioni delle caratteristiche tecniche sopra riportate

Note applicative

Le informazioni per I'uso e il consumo dei prodotti del ciclo ignifugo SEA 3000, in tutte le fasi operative del ciclo
di vita del prodotto, sono dettagliate nelle relative Schede dei Dati di Sicurezza (SDS); maggiori informazioni e
approfondimenti circa l'installazione e la posa in opera del sistema protettivo in esame sono descritte nel
MANUALE DI APPLICAZIONE di riferimento. Tutta la documentazione tecnica di prodotto € disponibile sul sito
internet aziendale ed & scaricabile all’indirizzo www.amonncolor.com.

Qui di seguito sono riportate sinteticamente le condizioni operative standard per eseguire correttamente
'applicazione e la posa in opera del sistema protettivo in oggetto.

Preparazione del supporto:

- Acciaio nuovo: sabbiatura fino al grado di pulitura SA 212,

- Acciaio zincato: il supporto da trattare deve essere accuratamente pulito e asciutto; applicazioni su
superfici di acciaio zincato & consigliata un’accurata pulizia o una leggera carteggiatura del fondo, per
eliminare le tracce di ossido presenti.

- Acciaio gia trattato: nel caso di superfici con preesistenti trattamenti anticorrosivi, ancora coerenti al
supporto, eseguire una leggera carteggiatura con carta abrasiva, seguita da accurata pulizia con idonei
solventi di lavaggio; verificare la compatibilitd e 'adesione, prima di procedere con I'applicazione di un
nuovo strato uniforme di antiruggine.

Preparazione del prodotto: Mescolare bene i prodotti prima dell'uso. Per FONDO SEA 3000 e SEA 3000 TOP
preparare il prodotto, al momento dell’applicazione, unendo i due componenti e agitando a fondo la miscela prima
dell’'uso; utilizzare tutto il prodotto entro 8 ore dalla formazione della miscela.

Diluizione: vedere tabella successiva.

Applicazione: a spruzzo, rullo o pennello.

Il ciclo da utilizzare nelle applicazioni € il seguente:

¢ Una mano da minimo 100 g/m? di AMOTHERM STEEL PRIMER WB

« Applicare il FONDO SEA 3000 con consumo di 150 g/m?

» Dopo minimo 12 ore carteggiare con carta abrasiva grana media (220-240) ed applicare una mano
da minimo 120 g/m?2 di finitura protettiva SEA 3000 TOP.

La garanzia di adesione fra le mani dipende essenzialmente dal rispetto dei tempi di sovraverniciatura e dalla
carteggiatura, che deve essere particolarmente accurata. L’utilizzo di aria calda durante la posa accelera i tempi
d’'indurimento del sistema.

Quantita di applicazione:

AMOTHERM STEEL PRIMER WB 100 g/m? spessore del film secco 0.055 £ 0.010 mm
FONDO SEA 3000 150 g/m? spessore del film secco 0.065 + 0.015 mm
SEA 3000 TOP 120 g/m? spessore del film secco 0.070 £ 0.015 mm
Il ciclo pud essere applicato su qualsiasi supporto metallico con spessore = 0.75 mm
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Riepilogo metodi di applicazione:
AMOTHERM STEEL PRIMER WB

Rev. Febbraio 2022

METODO % diluizione con Pressione Ugello
ACQUA
Rullo/ Pennello 0-5% - ---
Spruzzo aria 0-5% 2.5-3.5atm 1.8-2.1mm
Spruzzo airless* 0-5% 120 - 150 atm 0.013 - 0.015 inch
FONDO SEA 3000 — SEA 3000 TOP
METODO % diluizione con Pressione Ugello
diluente poliuretanico
(stufex 0001)
Rullo/ Pennello 0-5% - ---
Spruzzo aria 0-10% 2.5-3.5atm 1.8-2.1mm
Spruzzo airless* 0-5% 120 - 150 atm 0.013 - 0.015 inch

*L'applicazione a spruzzo si realizza con una pompa airless:
- Pneumatica con rapporto di compressione minimo 15:1
- Elettrica con motore con potenza almeno 1.9 KW

Non lavorare con temperature inferiori a 5°C e in ambienti con umidita relativa superiore a 60%, assicurare la
ventilazione dei locali per favorire la corretta essiccazione del film applicato. Non applicare in caso di pioggia,
vento, nebbia o forte umidita o forte irraggiamento solare.

Note:
Applicare esclusivamente quando la temperatura della superficie risulti di almeno 3°C superiore al dew point.

Pulizia degli attrezzi:

- con acqua, immediatamente dopo l'uso, per AMOTHERM STEEL PRIMER WB,
- con diluente STUFEX 001 o equivalente per prodotti poliuretanici, immediatamente dopo l'uso per
FONDO SEA 3000 e SEA 3000 TOP

Le indicazioni fornite in questo documento corrispondono allo stato piu recente di informazione, sviluppo
ed impiego del nostro prodotto. La posa in opera dei materiali esula dal nostro ambito d’influsso,
pertanto, rispondiamo soltanto della qualita costante del prodotto fornito. Questa scheda annulla e
sostituisce le edizioni precedenti.
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