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AMOTHERM® WOOD 540 SB 
Brandschutzsystem für Holz                                                               Stand Februar 2025 

Transparenter oder farbiger Lackierungsaufbau bestehend aus Grundierung und Endbeschichtung 

 

Eigenschaften: Lackierungsaufbau bestehend aus einer lösungsmittelbasierten Grundierung mit speziellen 

Polyurethanharzen und spezifischen reaktiven Stoffe, die sich unter Flammeneinwirkung oder bei feuerbedingter 

Hitze chemisch zersetzen und dabei inerte Gase und andere flammschützende Stoffe bilden, welche die 

Flammenausbreitung reduzieren und die Verkohlung des Holzes verlangsamen. 
Der zweite Bestandteil des Schutzsystems ist ein lösungsmittelbasierter Schutzanstrich mit speziellen 
Polyurethanharzen, der in verschiedenen Farben und Glanzgraden erhältlich ist und aufgetragen werden muss, 
um die Unversehrtheit der darunterliegenden Grundierung zu gewährleisten. 

Anwendungsbereiche: Spezielles Schutzsystem für den Brandschutz von Holzböden im Innenbereich. 
Technische Leistungen: Der Lackierungsaufbau ist wie folgt eingestuft: 
• BRANDVERHALTEN: 

o EUROKLASSE Bfl-s1 nach EN 13501 - Teil 1. Die Klassifizierung gilt für den Schutz aller Holzelemente, die als 
Bodenbelag dienen, im Sinne der technischen Kriterien laut EN 9239-1 Prüfungen zum Brandverhalten von 
Bodenbelägen und EN ISO 11925 Prüfungen zum Brandverhalten von Bauprodukten - Teil 2: Einzelflammentest. 

o KLASSE 1 gemäß UNI 9796/90 laut Ministerialerlass vom 6. März 1992 mit Zulassungsnummer BL158PVI100027. 
Die Klassifizierung gilt für den Schutz aller Holzuntergründe in Bodenanwendungen, vorbehaltlich der in der Norm 
UNI 9796 vorgesehenen Einschränkungen in Bezug auf Untergründe mit Lufteinschlüssen oder der Verwendung von 
thermoplastischen Klebstoffen. 

 

Technische Daten 

 

Eigenschaften GRUNDIERUNG ENDBESCHICHTUNG 

Schutzsystem: AMOTHERM WOOD 540 SB AMOTHERM WOOD 540 SB TOP 

Komponenten: 2-Komponenten-Produkt 2-Komponenten-Produkt 

Farbe: transparent, farblos transparent oder farbig 

Gloss: 
--- 

 

Matt (32 - 38 GLOSS)  
Seidenmatt (57 - 63 GLOSS) 

Dichte: ➢ 1,05 +/- 0,02 g/cm3 Komp. „A“ 

➢ 1,02 +/- 0,02 g/cm3 Komp. „B“ 

➢ 1,10 +/- 0,02 g/cm3 Komp. „A“ 

➢ 1,01 +/- 0,02 g/cm3 Komp. „B“ 

Viskosität: ➢ 38 - 42 s (DIN 4) Komp. „A“ 

➢ 75 - 80 s (DIN 2) Komp. „B“ 

➢ 45 - 55 s (DIN 4) Komp. „A“ 

➢ 50 - 60 s (DIN 2) Komp. „B“ 

Festkörperanteil: ➢ 61 - 65 % Komp. „A“ 

➢ 34 - 38 % Komp. „B“ 

➢ 64 - 68 % Komp. „A“ 

➢ 33 - 37 % Komp. „B“ 

Katalyseverhältnis: 2:1 1:1 

Haltbarkeit des Gemisches: 60 min  mindestens 3 Stunden 

Trocknung: 
▪ staubtrocken 30 min 

▪ schleifbar 12 h 

▪ tiefentrocken 12 h 

▪ staubtrocken 30 min 

▪ stapelbar 24 h 

▪ tiefentrocken 24 h 

Endbeschichtung:   --- • nach mindestens 12 
Stunden nach dem letzten 
Anstrich mit Zwischenschliff 
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Lagerung: mindestens 1 Jahr in der geschlossenen Originalverpackung bei 
Temperaturen > 5 °C 

Gebindegrößen: siehe Preisliste 

 
Die vorstehenden Angaben beziehen sich auf Messungen der transparenten Formulierung in der Ausführung matt. Die 
Verarbeitungseigenschaften des Produkts wurden unter normalen Umgebungsbedingungen (Temperatur 20 °C und relative Luftfeuchte 60 %) 
ermittelt und beziehen sich auf die Verarbeitung einer Nassfilmstärke von 150 Mikron. Die Verarbeitung von anderen Schichtstärken und/oder 
unter anderen Umgebungsbedingungen könnte Eigenschaften mit sich bringen, die von den oben genannten stark abweichen. 
 
*Anfragen zu niedrigeren Glanzgraden können gemäß den in den Allgemeinen Verkaufsbedingungen angegebenen Verfahren bearbeitet 
werden; in diesem Fall ist ausschließlich die Applikation durch Spritzen zulässig. 
 

Verarbeitung 

 
Die technische Dokumentation ist auf der Website des Unternehmens verfügbar und kann unter 
www.amonncolor.com und im entsprechenden Abschnitt von My Amonn heruntergeladen werden. 
Im Folgenden sind die operativen Standardbedingungen für die richtige Verarbeitung und Verlegung des 
gegenständlichen Schutzsystems kurz beschrieben. 
Vorbereitung des Untergrunds: Der Auftrag der Grundierung erfolgt direkt auf rohem Holz oder auf Holz, das 
mit einer nicht filmbildenden Lasur, frei von Wachsen oder wasserabweisenden Produkten behandelt wurde. 
Die zu behandelnden Oberflächen müssen trocken und sauber sein. Staub und jede Spur Öl oder Fett sind 
unbedingt sorgfältig zu entfernen. 
Da es sich beim Brandschutzsystem um eine filmbildende Behandlung (geschlossenporig) handelt, ist vor der 
Anwendung sicherzustellen, dass der Feuchtigkeitsgehalt des Untergrunds unter 9 ± 2 % liegt (gemäß UNI EN 
13489). 
Auftragsmenge: 160 g/m² Base AMOTHERM WOOD 540 SB + 160 g/m² Deckanstrich AMOTHERM WOOD 540 
SB TOP.  
Vorbereitung des Produkts: Die Komponente „A“ aufrühren, dann den Katalysator zugeben und alles zu einer 
gleichmäßigen Mischung verrühren. 
Verdünnung: Die Produkte werden gebrauchsfertig geliefert. Bei Bedarf sind die Hinweise der folgenden Tabelle 
zu beachten. 
Verarbeitung: Die Applikation kann mit Rolle oder Pinsel erfolgen; bei industriellen Anwendungen ist auch das 
Spritzen, sowohl konventionell als auch Airless, möglich. Für weitere Applikationsmethoden wenden Sie sich bitte 
an unseren technischen Kundendienst. Die angegebenen Auftragsmengen sind einzuhalten und 
Lackansammlungen mit daraus resultierender Schleierbildung sind zu vermeiden. 
Das empfohlene Beschichtungssystem für Anwendungen vor Ort auf entsprechend vorbereitetem Holz ist wie 
folgt: 

• Ein Anstrich mit mindestens 160 g/m² AMOTHERM WOOD 540 SB 

• Nach mindestens 12 Stunden mit einem Schleifgitter mittlerer Körnung (180–200) anschleifen 

• Reinigung mit einem elektrostatischen Tuch 

• Ein Anstrich mit mindestens 160 g/m² der Schutzdeckbeschichtung AMOTHERM WOOD 540 SB TOP 
auftragen. 
 

Die Garantie für eine Haftung zwischen den Schichten hängt im Wesentlichen von den Überstreichungszeiten 
und von der Schleifphase ab, die eine besondere Sorgfältigkeit erfordert. Die Verarbeitung sollte bei einer Raum- 
und Produkttemperatur von mindestens 10°C und einer relativen Luftfeuchte unter 60 % erfolgen. 
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METHODE % Verdünnung (für Anwendungen, 

die vom Ministerialdekret Nr. 
161/2006 – Richtlinie 2004/42/EG 

ausgenommen sind) 

Druck Düse 

Streichen/Rollen 0 - 10% 

 (PU-Verdünner oder PU-Verzögerer **) 

--- --- 

Luftunterstütztes 
Spritzen 

(Becherpistole) 

0 - 5% 

 (PU-Verdünner oder PU-Verzögerer **) 

2.5 – 3.0 bar 1.5 – 2.0 mm 

Airless-Spritzen* --- 80 – 120 bar 0.011 - 0.015 inch 

* Die Verarbeitung durch Spritzen erfolgt mit einer Airless-Pumpe: 

- Pneumatisch, mit dem Kompressionsverhältnis 15:1 

- Elektrisch, mit einem Motor mit einer Leistung von mindestens 1.9 kW  

** bei Raumtemperatur > 25 °C 

 

Reinigung der Arbeitsgeräte: mit dem Verdünner Stufex 003 (oder einem Nitro-Verdünner), sofort nach 

Gebrauch. 

 

Hinweise: 

- Bei einer längeren Lagerung neigen die feuerhemmenden Stoffe dazu, sich am Boden der Verpackung 

abzusetzen. Es wird empfohlen, das Produkt vor dem Gebrauch mit Rührwerken oder Metallleisten sorgfältig 

aufzurühren. 

- Auftragsmengen pro Schicht, welche von den hier genannten Angaben abweichen, können Defekte, wie 

Schlieren oder Weißfärbung des Lackfilms, usw. hervorrufen. 

- Das Produkt verträgt während der Verarbeitung und der Trocknung keine Feuchtigkeit und sollte daher nicht in 

sehr feuchten Umgebungen aufgetragen werden. 

- Während der Verarbeitung auf einigen fettreichen Hölzern (Iroko, Palisander, usw.) können Defekte wie 

Luftblasen, Schlieren im Lackfilm, usw. auftreten. Aus diesen Gründen sollte für diese Art Hölzer zuvor immer 

ein Test durchgeführt und/oder eine Schicht isolierende Polyurethangrundierung aufgetragen werden. 

- Das Produkt bietet weder biologischen Schutz noch Schutz vor UV-Strahlen. Deshalb muss die Verwendung 

einer geeigneten Grundierung mit imprägnierenden Eigenschaften, die speziell hierfür ausgelegt ist, eingeplant 

werden. 

- Angesichts des Anwendungsbereichs des Produkts muss die Beschaffenheit der Endbeschichtung im Auge 

behalten werden.  

 
 

Die Angaben in diesem Dokument entsprechen dem neuesten Stand der Information, Entwicklung und 
Anwendung unseres Produkts. Die Verarbeitung liegt außerhalb von unserem Einflussbereich, deshalb 
haften wir nur für die konstante Qualität des gelieferten Produkts. 
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